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1. HA3HAYEHUE

1.1 ITnasmorpon tuma [TPB-301 (PucyHok 1.) (MMeHyeMBId B nanbHeHueM
“mIasMoTpoH”) TpeaHa3HaueH Ul MOTyaBTOMAaTHUECKOH (PYJHOI) BO3IyIIHO-TIIIa3MEHHOM
PE3KH YEePHBIX METAJUIOB M HEPIKAaBEIOUIMX CTajel TONIMHON 10 70 MM, aJlOMUHUS M €ro
CIUTIABOB TOJIIMHOM 10 60 MM, MEeITH | e¢ CIUIaBOB TONIHMHON 110 40 MM. [11a3MOTpoH MOXeT
HCIIONB30BAThCS ISl PE3KH M3IEIHH CII0KHOH KOH(UTYpALNH C IEPEMEHHOH TOJIIMHON.

1.2 I11a3MOTPOH  NpeHA3HAYEH Ui YCTAHOBOK —BO3IYIIHO-ILIA3MEHHOM
pesku Tmma YIIP-4010, VYIIP-4010K, VYIIPII-201, AIIP-403, VYIIP-2010, a Taxke B
KOMIUIEKT€ C JpPYrUM OOOpYyIOBaHHWEM JUIS IOJYaBTOMAaTHYECKOH (PydHOH) BO3IYIIHO-
TUTa3MEHHOW pe3KH, IMEIOIINM aHaJIOTHIHYIO CXeMY BO30Y)KAEHHS M TIO[Iep KaHHs TyTH.

1.3. [ImasMoTpoH TmpepHa3sHadeH JUIS OKCIUIyaTalliM TpH  COONIOACHHUN
CIIEIYIOLUX YCIOBHMA:

a) ucnonaenne Y XJI, kareropus pasmemienns 4, tun atMocdeps! |l mo IT'OCT 15150 u

T'OCT 15543;

0) BbIcOTa Hall ypoBHEM Mops He 6oree 1000 m.

14 Cremnens 3amuthl wiasmorpora 1POO o TOCT 14254-96.
2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
2.1. TexHuueckue XapaKTePUCTUKU IUIa3MOTPOHA JIOJKHBI
COOTBETCTBOBATh YKa3aHHBIM B Ta0muue 1.
Tabnuua 1
[TapameTpbl Hopma

Pon Toka MIOCTOSIHHBIHI
Homunansaeiii Tok npu [1B=60%, A 300
MakcuMabHbIH TOK, A 350
[Tna3moo00pa3yromuii ra3 BO3YX
OxJ1a)<IeHUE DICKTPOIa BOJISIHOE
OxutaxIeHUe coIuia BO3IYIIHOE
JlnaMeTp KaHasa comia il HOMHHAJIBHOTO TOKa, MM 4
JlaBneHne BO31yXa Ha BXO/E B INIA3MOTPOH, KI/cM? 2,0-35
Pacxon Bo3myxa, M%/uac 4-10
JlaBieHue BOJIbI HA BXOJE B INIA3MOTPOH, KI/cM? 2-3
Pacxoz Bozpl, JI/MUH 4-8
JlninHa Kabenpluianra , M 8
Macca na3mMorpoHa 6e3 kabelbliUIaHTa, KT, He Oojee 1,5




3. COCTAB U3AEJINA U KOMIUIEKT ITOCTABKHM
3.1. [11a3MOTPOH, CM. PHCYHOK 2, COCTOMT U3 [IBYX, HOCTaBJISICMbIX TOJIBKO
COBMECTHO, YacTei:
a) TUIa3MOTpOHA Oe3 IIJIAHTOB 1103. 1;
0) kaOeJbIIIaHTa, 3aKIIIOYEHHOTO B OpPE3EHTOBBIH PyKaB 103. 8.

3.2. B KOMIUIEKT IOCTaBKH I1JIa3MOTPOHA BXOJISAT:
YT 16 X319 (0 7y 010 < 0 11 VARSI -1
2) mnacnopt Ha w1a3MOTpoH THNA TTPB-301, 3K3. ..oc.vvvvviiiiieciiescee s -1

3) 3amacHble 4acTH (IO COITACOBAHMIO C 3aKa3UHKOM)
4) KOMIUICKT MPHUCOCIMHUATENBHBIX IITYIIEPOB 1 Pa3beMOB (TI0 0cO00MY 3aKa3y)
KOMIIIEKT OCTaBKH IUIa3MOTPOHA Or0BAapHUBAeTCs TP 0hOPMIICHNH 3aKa3a.

4, TTPUHIINIT PABOTbI

4.1. Ipouece MIasMEHHONW pE3KH 3aKITIOYaeTCsl B JIOKATBHOM  yIaJeHHH
MeTajula BIONIb JIMHHH pe3a CKaTol  BJIEKTPHYECKOM [Iyrod MOCTOSHHOTO —TOKa,
TEHEPHPYEMOH B TIIIa3MOTPOHE.

4.2. I11a3MOTpPOH SIBIISIETCS YCTPOMCTBOM JUIsl CO3MAHMS M CTaOWITH3AINK
CKATOM O3JICKTPUUYCCKOW Jyr'H, TOpSIIeH MEXIy 3JIEKTPOJIOM IUIa3MOTpoHa (Karom)
oOpabaTeiBacMbIM H3JIeIHeM (aHOA) B MOTOKE TJIa3MO00PAa3yIoIero U CTaOMIN3UPYIONIEro
rasa.

4.3. Ilpyt BO3AYIIHO-TUTA3MEHHOH pe3ke CXKaThe M CTabWiH3alus JIyrd
MIPOU3BOJIUTCS TIOTOKOM BO3JyXa, IPOXOMSAIIEr0 COBMECTHO CO CTOJIOOM Iyrd 4epe3 KaHaj
CcOIJIa MIa3MOTPOHA.

44, B mnmasmorpoHe oOXNaxkAeHHWE OJEKTpONa M ANEKTPOHOIepIKaTess
OCYIIECTBIISICTCSl BOIOW, a OXJIQXKICHHE COIUIa W JAPYrMX HArpeBaloOLIMXCS JeTaliei -
BO3YXOM.

4.5. PafoTa 11a3MoTpOHa IPOUCXOAKT CIICAYFOLM 00pa3oM:

4.5.1. B m1a3MOTpPOH TOAETCs CKATHIN BO3MYX M OXJIAXKIAOIIAs BO/A.

45.2. HanpsskeHME XOJOCTOrO XOa WCTOYHHMKA IHTaHHMSl  YCTAHOBKH
MPUKJIAABIBACTCS K EKTPOony (MHHYC) U K pa3pe3aeMoMy U3/IeIUI0 (IUTIOC).

45.3.  Comwio miasMOTpOHa 4Yepe3 CONMPOTUBJIEHHE, OTPAHUYMBAIOIIEE TOK,

JOJDKHO OBITh COEIIMHCHO C «IUIFOCOMY UCTOYHHMKA THTAHMS

454, Ilpu HaKaTUM KHONKK HA pydYKE IUIA3MOTPOHA C  IOMOLIBIO
BBICOKOBOJIETHOIO BBICOKOYACTOTHOTO pa3psiga BO3OYHAMTENS AYrH MEXAY SJIEKTPONOM H
COIIOM BO30Y)K/IAeTCsl ISKypHasi Iyra, TOK KOTOpOi He mospkeH mpesbimars 80 A. daxen
JeKyPHOM JIYTH BBIyBA€TCsl U3 COILIA [IOTOKOM BO3IYXa.

455,  OcHoBHas pexymas ayra J0JDKHA BO3OYKIAThCSs aBTOMATHYECKH IPH
KacaHuu (haKesoM AeKYPHOU 1yrH IIOBEPXHOCTH PA3pPe3aeMOro U3eiusL.

4.5.6. JlnuHa pexymiel Ayrd, a CIEIOBAaTeJIbHO W TOILIMHA Pa3pe3aeMOro
MeTallla, ONPEIENSeTCs HAIPSHKCHHEM XOJIOCTOrO X0/l UCTOYHUKA [TMTAHKS, €r0 BHEIIHUMH
XapaKTEPUCTHKAMH, TMAMETPOM U [JIMHOW KaHaja COIUIa IUIa3MOTPOHA M PACXONOM BO3IyXa
4epes CoIuIo.

45.7. TlepememieHne IUIa3MOTPOHA BIOJb JIMHHM pPe3a  JOJDKHO  OBITH
PaBHOMEPHBIM Ha TIOCTOSHHOM PACCTOSHHH OT MOBEPXHOCTH.
4.5.8. OxonuaHue mporecca Pe3KU MPOUCXOMUT aBTOMATHYECKU MPH YIAJIECHUU

IUIA3MOTPOHA OT W3JENHs, IPH OTHYCKAaHWM KHONKM Ha pydKe IDIA3MOTPOHA WM IPH
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BBIKJIFOYCHHUHW UCTOYHHUKA IIUTaAHUA.

5. YCTPOWCTBO COCTABHBIX UACTEN

5.1. IIna3mMoTpoH 0e3 IIUTAHTOB PHCYHOK 3 COCTOHUT U3 KOpITyca, 3aKPEIUICHHBIX B
HEM JleTalel U HaJIeTOM Ha Hero pyduku.

Kopmyc mo3.1 mpencraBiseT co0Oil 3aIMTYI0O B TEPMOCTOMKYIO IIACTMACCY
KOHCTPYKIIMIO, B KOTOPOH Ha OIHOW OCH YCTAQHOBJICHBI JIBE W3OJIMPOBAHHBIE JPYT OT Apyra
JIETAJIN — TOKOBO3IYXOIIOABOJ, OCHOBHOW IyrH 103. 20 M TOKOIIOABO[ JEXKYPHOH Jyr'd I03.
14. K TOKOBO3/1yXOITOIBOY MPHUIIAsSHEI TPH TPYOKHU:

JUTS TIONBOJIA BOJIBI M TOKA OCHOBHOM JAyru 1mo3. 15,
Ul IOJIBOZIAa BO3yXa o3 16,
Ul CITUBA OXJIAXKIAOIIEeN BOJIbI 103, 17.

5.2. B xoprryce ma3MoTpoHa YCTaHABIMBAOTCS:

1) amexTpomoaepkaTelns mo3. 2;

2) BTYyJKa MpeccOBaHHAs M30JISIMOHHAS 1103. 5;

3) como 1mo3. 6;

4) JIOMOJHUTEIBHOE COILIO 03, 7;

5) Brynka pe3bboBas 1o3. 8;

6) KOXyx 1mo3. 9.

5.3. DnekrpononepKaTenp Mmo3. 2 CIYKUT IS KpeIUIeHHs SJIEKTPoAa, IMOABOAA K
ANEKTPOLY MIEKTPUUECKOr0 TOKa, TOABOJA M OTBOIA OXJiaxxiaromeil Bomsl. Ha GoxoBoit
MOBEPXHOCTH 3JIEKTPOJOAEPKATENT MMEETCsl IPSIMOYrojibHasi pe3b0a, KOTopast CIyXKUT JUls
TAHI€HLMAIBHON 3aKpyTKH ILUIa3MOO0pa3ylomero Bo3lyxa. B KaHaBkax Ha IOBEPXHOCTH
JIEKTPONOAEPKATENS  YCTAHABIMBAIOTCS  1Ba  PE3HMHOBBIX Kombla 1mo3. 13. B
MEKTPOOAEPHKATENIC UMEETCS OTBEPCTHE JUIS KPEIUICHHs HANpaBIIAOIIEH BOLY K TOpILLY
3MeKTpona TPYOKH 1mo3. 3.

5.4. DnexTpon mo3. 4 COCTOMT M3 MEJHOTO HAKOHEYHHKA C AKTHMBHOH BCTABKOM.
DOJEKTPOA KPEMHUTCS B AMEKTPOAOAEeprKaTee Mo3. 2 ¢ MOMOIIBIO Pe3b0bl U T'epPMETU3UPYETCS
PE3UHOBBIM KOJIBLIOM 1103. 11.

5.5. TlpeccoBaHHas M3OMSALMOHHAs BTYIKa MO03. 5 CIYXHUT JUIi YCTAaHOBKH U
M30JISLIMHM COILIA T103. 6 M IS paclpesiesieHus BO3lyXa Ha JIBa OTOKA: I1a3MO00pa3youil 1
OXJIAXKTAFOIHUI COIUT0. BTy/Ka NOIKHA KOPOHKON MPUMBIKATh K TOKOBO3IYXOMOABOAY 1103.20.
Brynka u3roroBieHa U3 AyrocTOMKOro M30JSILIMOHHOIO MarepHaia ¢ pabodel TeMieparypoit
1o 400°C.

5.6. Comno mo3. 6 chaykuT s craOunu3anud W ookarus cronba Iyru
TaHT€HIMAIbHBIM [TOTOKOM ILIa3M000pa3yromero Bo3nyxa. Cormio u3roroBieHo u3 meau M1.
Comyio ycTaHaBIMBAETCS U LEHTPUPYETCS] OTHOCUTENBHO 3MIEKTPoa 1mo3. 4 Ha IpeccoBaHHOM
H3OJISILIMOHHOHN BTYIIKE 1MO03. 5.

5.7. JIONONHUTENBHOE COIUIO IM03. 7 NpelHa3HaYeHO Uil HalpaBiCHUS MOTOKA
OXJIXKIAIOIIEr0 BO3/1yXa BJOJb OBEPXHOCTH COILIA MO3. 6.

5.8. Brynka pe3pOoBas 1mo3. 8 CIyKHUT [UIsi KpEIUIeHHs COMJia 1mo3. 6 U MoABojAa K
COIUly TOKa IEXypHOH nayru. [l 3aJaHHOTO pachpeleneHus IUIa3MooOpa3yloIero |
OXJIXKAAIOIIEr0 BO3yXa Ha OOKOBOW MOBEPXHOCTH BTYIKH, UIMEETCS LIIECTh OTBEPCTHUH.

5.9. Koxyx mo3. 9 cinyxur:

(s cOpoca oXJTaXkIaroero Bo3ayxa B atmocdepy;

[] 1715 IPEAOTBPALICHUS CITY4aifHOr0 KacaHHsi COIUIOM H3JEJUs IPH pe3Ke.
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5.10. IInactmaccoBast pydka 1mo3. 19  CIyKHT i M30JSIUH TOKOIOIBOIOB
OCHOBHOM M JEXYPHOH JyrM W Ui KPEIUICHHs KHOIOYHOrO 3aMbIKaTemst mo3. 18, k
KOTOPOMY TIPHIIAUBACTCS TPOBOI JUCTAHIIMOHHOTO YIPABICHHS BKIIOUYEHHEM HCTOIHHKA
[UTaHHSL.

5.11. KaGenpluianr 3ako4eH B OPE3eHTOBBIN YeX0J ¥ BKIKOYAET B cehs:

5.11.1. TokoBomomonBox M03. 3 pHUCYyHKAa 2 CIYKAT Ui [OABOJA TOKA W
OXJIXKIAIONIeH BOIbI K OJEKTPONY. B IUIasMOTpOoHe OH TPHCOEAWHEH K TpyoKe mo3. 15
pHICYHKa3, a ¢ Ipyroil CTOPOHBI 3aKaHYMBACTCS HUTITIETIEM C HAKUTHO#H raiikon M18x1,5.

5.11.2. BbIcOKOBONBTHBIM IPOBOI AEKYPHOM JYTH 1103. 6 pucyHka 1 mpucoeuueH
K KOHTAakTy TOKOMOIBOJA 1mMo3. 14 pucyHKa 3, a CO CTOPOHBI MCTOYHHKA TIUTAHHS CHaOKeH
OIHOILTBHIPHKOBOM BUJIKOM.

5.11.3. TIpoBox AMCTAHIMOHHOIO YIPABIEHHS 1103, 7 PUCYHKA 2, TOICOEIMHEH K
KHOITOYHOMY 3aMBIKATeNo M03. 18 prcyHka 3 W CHaOKeH BCTABKOM MITETICENBHOTO pazhemMa
PIIAB 6 KII s moncoenuaenns k coorBercTBytomemy rHe3ny (PLLIAI 6 I16) ncrounnka
MIUTaHUSL.

5.11.4. lnanr s civBa BOIKL 03, PUCYHKA | TIPUCOEIMHEH K HUIIIENIO TPYOKH
mo3. 17 pucyHka 2, a ¢ Ipyroil CTOpOHBI AOJDKEH ObITh 3aKPEIUIeH Ha HCTOYHHKE TIUTAHUS C
TOMOILLIO HUIIIIENS ¢ HAaKUIHOW raiku M12x1.

5.11.5. lllnanr momaun BO3yxXa NPUCOEIMHEH K TpyOKe 103. 16 pucynka 2 u
3aKaH4YMBAeTCs HUIIIENIeM ¢ HaKuAHOH raiikoit M10x1.

6. YKA3AHHWE MEP BE30ITACHOCTHU
6.1. CoOnmtonenne TpeOOBaHMI TAHHOrO pasfena OOs3aTeNnbHO Ul BCEro
00CITy)KHBAIOLIEro IIePCOoHaa U paGOTHUKOB, CBSI3aHHBIX C SKCIUTyaTalMel I1a3MOTpPOHA.
6.2. OkcIuTyaTanys IUIa3MOTPOHA JIOJDKHA TPOU3BOIAMTCA C COONIOIEHHEM

CIEYIOIMX CTaHIAPTOB U NPABUIL:

— T'OCT 12.2.007.0 “Cucrema craHmapToB Oec3omacHocTH Tpynma. Msmemus

anekTporexuudeckue. OO1He TpeboBaHus 6e30MacHOCTH;

—T'OCT 12.2.007.8 “Cucrema craHmaproB 0€30MacHOCTH TpyHaa. YCTpoHCTBa

ANIEKTPOCBAPOYHBIC U VIS I1a3MeHHON 00padoTku. TpebGoBanus Ge3omacHoCTH;

—TOCT 12.3.039 “Cucrema cranmapToB Oe3omacHocTH Tpyna. Ilma3meHHas

obpaboTka MeramioB. TpeboBanus 6e30macHOCTH;
— “IIpaBun  TeXHUKM OE30MAaCHOCTH UM IPOW3BOACTBEHHOH CAHWUTAPHU IIPU
ANIEKTPOCBAPOUYHBIX paboTax’;

— “IlpaBun TEXHHKH SKCIUTyaTalldd 3JEKTPOYCTaHOBOK HOTPEOUTENEM M TMPaBUI
TEXHHUKH O€30MacHOCTH TIPU SKCIUTYaTall1 JJIEKTPOYCTAaHOBOK IOTpeduTenem”.

— «MexoTpacneBbIX MHpaBWi MO OXpaHEe Tpyda NPH Ta30IIa3MEHHOH 00paboTke
MaTepHalioB»,  YTBEPXKICHHBIX  IOCTaHOBIeHHMeM MuHTtpanca PO  or
14 aBrycra 2002 r.

6.3. Jomyck k paboTe ¢ IUIa3MOTPOHOM pa3pelaeTcsi TOJIBKO MOcie
COOTBETCTBYIOIIETO OOYYEHHS U CIJauM 9K3aMeHa 10 3HAHWIO MHCTPYKLHHU MO SKCIUTyaTallin
U MIPaBHJI TEXHUKK OE30MACHOCTH.

6.4. Pexxyas anexTpudeckas ayra SBISETCS HCTOYHHKOM HHTEHCHUBHOTO
yIbTPadUONIETOBOrO HM3JIyYEHHs, CHJIBHOIO IIyMa M CO3/aeT BO3MOKHOCTb IOPayKEHHS
MEKTPHYECKHM TOKOM.

6.4.1. JIna 3amuThl TNEpcoHana OT CBETOBOrO BO3ACHCTBHSA JAYrW JIOJKHBI
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HCIONB30BaThes MMTKM W Macku 1o ['OCT 12.4.035, cHaOXeHHbIC 3al[UTHBIMH
cBetommsTpamu C8.
CMoTpeTh HA AYTY 0€3 3aIMTHLIX NIMTKOB M MACOK He pa3peniaercs.
6.4.2. Oneparop momwkeH OBITH CHaOKEH MPOTHBOIIYMHBIMH HAyIIHUKAMHU,
CHIDKAFOIIIUMH JI0 IOMYCTHMOTO YPOBEHB 3BYKOBOTO JIABJICHHSL.
6.4.3. 3aMeHy coIula W OJIEKTPOAa pa3pemiaeTcs MPOM3BOAUTE TOJNBKO TIPH
OTKITIOUCHHH HCTOYHHKA TUTAHUS YCTAHOBKH C IIEPBHYHON CTOPOHEI.

6.5. Orneparop IODKEH ObITh OIET B CICLOACKAY DNIEKTPOCBApIIMKA st
3aIIUTHI OT OPBI3T METAJUIA M U3JIY4EHUsI TyTH.
6.6. PabGouee MecTo omeparopa JIOIDKHO OBITH CHAa0XKEHO —CHCTEMOM

BBITSDKHOM BEHTHJISIMH  JUISL  YIAJNEHUs Ta3000pasHbIX MPOAYKTOB, OOpAasyloUMXCs B
TIPOLIECCE PE3KH.

DKCIUTyaTalysl IUIa3MOTPOHA TIPH  OTCYTCTBHM WIIM  HEHCIPABHOCTH CHCTEMBI
BEHTHIISIIMH KATErOPUIECKH 3alpeleHa.

6.7. Ilpn  opraHW3anMM  ydJacTKa  BO3IYLIHO-IUIA3MEHHOM  PE3KH
a/IMHHWCTpals TPEANPHATHsS JOKHA pa3paboTaTh M BBIAATH Ha DPYKH OIEparopam
Pabodyr0 HHCTPYKLHIO 110 TEXHHUKE GE30IIaCHOCTH, KOTOpasi yUUThIBAeT 00LIHe TpeOOBaHNMS,
CBSI3aHHBIE CO CIEHMUKOI pabOThI B YCIOBHSX LieXa U 3aBOJA.

7. ITOAI'OTOBKA K PABOTE

7.1. [epen mepBBIM MyCKOM IUIa3MOTPOHA WIIM HEpel IMyCKOM IUIa3MOTpPOHA,
JUTUTEFHOE BpeMs He OBIBIIEro B YNOTPEOJICHWM, a TaKKe IPU HM3MEHEHHH MeCTa €ro
YCTQHOBKH IIPOU3BEANTE CIIEAYIOIIHE PabOThI.

OumcTuTe I1a3MOTPOH OT TIBLIH, 00IyBas €ro CyXHM CKaThIM BO3LYXOM.
7.1.1. TIpoBepbre BH3yaJlbHO COCTOSHHE M30JSLMU KOPIyca IUIa3MOTPOHA M03. 1, pydKH
IIACTMACCOBOH MO03. 19 KHOMOYHOro 3amblIkaTens mo3. 18 pucyHKa 2, 3alMTHOTO 4exia,
TOKOBOJOIIOZIBO/IA 1103. 3, MPOBOJOB ACKYPHOM Iyr'H 1103.6 U yIpaBieHHs 103. 7 pUCyHKa 1.
7.1.2. Tlposepsre Meraommerpom Ha S500B B CcOOpaHHOM ¢  ILIa3MOTPOHOM
kaOeJbIlIaHre CONPOTHBICHNUE M30JALIMH MEXIy KOHTAKTOM TOKOBOJIOIOABOZA U KIEMMOM
JUIsL IPUCOESANHEHUS K LIeNH JIeXKypHOH ayru. CONpOTUBIEHHE H3OMIALMH JOKHO OBITH HE
menee 10 MOm.
7.1.3.  TIpoBepsTe UCIPABHOCTb UCTOYHKKA MMHUTAHUS B COOTBETCTBUU C €ETO MHCTPYKIUEH
IO KCIUTYaTalUH.
7.2. TlonkmounTe TWIa3MOTPOH K MCTOYHUKY MHUTAHMS yCTAHOBKH. J[yist 3TOrO

KOHTAaKT TOKOBOIOIOABOAA MOACOCIUHUTE K THE3Ay “MHHYC® MWCTOYHHMKA NHTaHUA, a
OCTaJIbHbIE BBIXO/IBI 1UIeH(}a K COOTBETCTBYIOLIUM €r0 BBIXOZAM.

7.3. Tloaxmounte IPOBOA “IUIIOC” MCTOYHHMKA MMTAHUS K CTOIY, HA KOTOPOM
YCTAQHOBJIEHO paspe3aemoe uzzienue. CTo I0KeH HMETh CTAllMOHAPHOE 3a3eMIICHHE.

7.4. PexomeHayercsl BKJIIOYMTH B Liellb UCTOYHMKA [UTAHUS pejie [POTOKa,
BBIKJIIOYAOIIIEe HCTOYHHK TIPU OTCYTCTBHHU BOJIBI B CHCTEME OXJIQKIICHHS IUIa3MOTPOHA

8. TTOPSIJTOK PABOTBI
8.1. IlomaiiTe B MIa3sMOTPOH OXJAXKIAIOIIYIO BOAY W IPOBEPHTE HAIWYME
CITMBA BOJIBI.
8.2. IMonaiite B mIasMOTpoH Bo3AyX. JUIs 3TOrO C MOMONIBK) PETYIATOpA

JOaBJICHUSA YCTAHOBUTE HCO6XOZ[I/IMOC JABJICHUE HA BXOJC MJIa3MOTPOHA IIO MaHOMETPY.
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8.3. TIpoBepbTe 3aXUraHue ACKypHOU ayrd. I1a3MOTpOH NpH 3TOM JOIDKEH
HAaxOIUThCA Ha paccrosHun He MeHee 100 MM OT paspesaemoro wu3zenus. Brirouute
HCTOYHHUK MMUTAHUS U HAXXMHUTE KHOMOYHBIN 3aMblKarenb 1o3. 18 pucyHka 2. IIpu stom u3
COIUIa JIOJDKEH MOKa3aThCsl BUAUMBIH (hakel.

8.4. VeraHoBHTE IUIA3MOTPOH HaJl TOYKOW HAyajla PE3KM HA PACCTOSHUM
10-12 MM OT MOBEPXHOCTH Pa3pe3acMOro MeTajljia J0 Cpe3a COIlia U HAKMHTE KHOITOYHBIH
3ambIkaresb. [1ocie BO3OYKICHHUS PEXYIEeH Jyrd paBHOMEPHO IepeMeniaiite mia3MoTpoH
BJIOJIb 3aJ]AHHOTO KOHTYpa, HaOIroziast 38 Ipope3aHueM METalIa.

Bo30yxIeHne Jyry Hajl OBEPXHOCTBIO M3/IEIHS C TIPOOUBKOM OTBEPCTHS IOITYCKAETCS PH
tonmuuHe Meraiia He 6onee 10 mm. Ipu OonbMx ToNmMMHAX pe3Ky HEOOXOAMMO HAYMHATD
C KPOMKH U3JISIIHS WITH C TIPEABAPHUTETHLHO POCBEPIICHHOIO OTBEPCTHS ANAMETPOM HE
MEHee 5 MM.

8.5. B mporecce pe3KH pacCTOSHHE OT cpe3a comia [0 MOBEPXHOCTH
pa3pesaeMoro Merajia JIOJDKHO MHOAJepXuBaThes B mperenax 8-15mm. He momyckaiite
KacaHUsl TOPLEBOI YacTH PEXYILEH FOJOBKU C pa3pe3acMbIM METAIOM. 3aMbIKaHHUE MEKITY
COIJIOM TOJIOBKHM M pa3pe3acMbiM METaIOM TPHBOAMT K OOpa30BAHUIO JIBOMHOW Jyrd W
BBIXOIlY MIX CTPOsI COIUIa U MeKTpona. He momyckaiite pe3kux phIBKOB U TOIbEMa PEXYIIEiH
TOJIOBKH, YTO MOXKET TIPUBECTH K OOPBIBY AYTH.

8.6. 3akaHYUBATBCS TIPOLIECC PE3KH JODKEH OTIMYCKAHHEM KHOIOYHOTO
3amplkareas 1o3. 18 wiu OBICTPBIM OTBOJAOM IDIA3MOTPOHA OT W3ACHUSI [PH 3TOM
00pBIBAaeTCsI Iyra 1 BHIKITIOYACTCS HCTOYHHK TTUTAHHUSL.

9. TEXHUYECKOE OBCIIYXNBAHUE
9.1. Texnuueckoe 0o0CIy)KMBaHHE IIIA3MOTPOHA COCTOUT B 3aMEHE CIIEMYIOLINX
JeTainei MIa3MOTPOHA PUCYHOK 3 IPH BBIXOIE MX M3 CTPOs: MEKTposa 1o3.4, coma 1o3.o,
BTYJIKH IIPECCOBAHHOMN M30JALMOHHOM 103. 5 U KOXKyXa 1103.9.
9.2.3amena  snekTpoga  mo3. 4 MPOW3BOAMTCS B CIEAyoIIei
OCJIEI0BATENILHOCTH:
1) OTKIIOYHTE UCTOYHMK MUTAHUS OT CETH;
2) OTKIIOYHTE MMOJAaTy BO3IYXa U BOABI B IIA3MOTPOH;
3) CcHHMHTE KOXYX 1103.9;
4) orBepHHTE Pe3bOOBYIO BTYJIKY 03.8;
5)  BBIHBTE IPECCOBAHHYIO M3OJILHOHHYIO BTYJIKY [103.5 € COILIOM 1103.6;
6) orBepHuTe raiiky mm03.10 W H3BIEKHTE BJIEKTPOIOJACPkKATEIb 1103.2 C
3JIEKTPOAOM 1103.4 U3 TOJIOBKH 103.1;
7)  BbIBEPHUTE BPYUHYIO WK C TIOMOIIBIO TTACCATIIKEH DIIEKTPOJ 1103.4, yIepKUBast
9IIEKTPOAOAEPIKATEIH 1103.2.
9.3. Cbopka mia3MoTpoHa MPOU3BOAUTCS B 0OPATHOH MOCIeI0BATEIbHOCTH
1). 3aBepHuTe [0 yIopa HOBBIN EKTPOL]
2). BcraBbTe 2J1eKTPOIOJIepKaTesib B FOJIOBKY M 3aKPEIHTE €ro raikoi
3). IloctaBbTe M3OISIIMOHHYIO BTYIKY, YCTAaHOBHTE HA HEe HOBOE COILIO,
JOTIOJTHUTEIBHOE COTUIO M 3aKPEIUTe BCEe Pe3bO0BOI BTYIKOM.
4). Onenbre kKoxyx. [11a3MOTPOH rOTOB K pabore.

9.4. PaccTosiHEEe MEXIy O3JIEKTPOAOM TM03. 4 U BHYTPEHHEH MOBEPXHOCTHIO
coa 1mo3. 6 00ecrnevymBaeTcss TOYHOCTBIO —HW3TOTOBJICHUS JAETaleil  IIa3MOTpOHa.
HomunanbHoe paccrosHre Mexay HuMu coctaBisieT 1,540,5 Mm. DT0 paccrosiHue MOXer
OBITh TNPOBEPEHO HM3MEPEHHEM pPa3HOCTH 3aMEPOB DPACCTOSHUS MEXKIY TOpPLOM COILIa
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MMOJIOKEHHBIM Ha JJICKTPOI BHE IUIA3MOTPOHA W TEM € PACCTOSHHEM B COOpaHHOM
IJIa3MOTPOHE.



10.XAPAKTEPHBIE HEMCITPABHOCTHU U METO/IbI X

YCTPAHEHUA
10.1. [epeueHb BO3MOXXHBIX HEUCTIPABHOCTEH MpHUBEICH B TaOIuUIE 2.
Tabnuna 2
Haumenosanue
HEUCIPABHOCTEH U BepostHas npuanHa Meron ycrpanenus
JIOTIOJIHUT. NPU3HAKU
1. He Bo3Oyxnaercs | 1. HeucnpaBHocTb 1. Verpasure B coorsercsmi ¢
JACXKypHas ayra HUCTOYHHKA IIATaHUA PEKOMEHAALYSIMM - [1acTiopTa
YCTaHOBKH Ha UCTOYHUK [TUTAHMUA
2. YcraHOBIECHO JaBJieHMe | 2. OTperyiIMpoBarth
BO3JlyXa BBIIIE WM HIXE JIaBJIEHUE BO3/yXa
JOITyCTUMOTrO
3. Hapymrena msomsiumst | 3. 3ameHure BTYJIKY
BTYJIKH 1103.5 COIJIacHo m.9.2.
4. HenpasunbHas — c6opxa | 4. Cobparsb IU1a3MOTPOH
IJ1a3MOTPOHA conIacHo In. 1.9.2..
2. Pexymas nyra | 1. HencnipaBHOCTB 1. VcrpaHure B COOTBETCTBHM C
BO30YXIaeTcs UCTOYHHKA IIUTAHUS | PEeKOMEHIAMAMU TIACTIOpTa Ha
HECTaOWIIbHO, NPOLIECC | YCTAHOBKH WCTOYHHK ITUTAHMUS
pe3ku MIPOUCXOINUT | 2. DISKTPOx no3.4 | 2. 3amenHunTe 3JEKTPOJ
HEYCTOHUYHMBO BbIPabOTaJ CBOM pecype COracHo m.9.2.
3.Hapymiena reomerpus | 3. 3aMEHUTE COIUIO COIJIACHO
COIIa M03.6 m.9.2.
11 TAPAHTUU U3IOTOBUTEJIA

11.1. lpeanpusTHe-N3rOTOBUTENL ~ TapaHTHPyeT  paboTy  IUIa3MOTpOHA  C
ycranoBkamu tuna YITP-4010 u VIIPII-201 B Teuenue 315 yacoB pabodero BpeMeHH MpH
YCIIOBHM COOJIONEHMS INPABHIJI SKCIUTyaTallMM, yKAa3aHHBIX B HACTOSLIEM Macropre. JTta
rapaHTHs HE paclpOCTpaHAETCs Ha OBbICTPO HM3HALIMBAIOIIMECHd JETald IUIa3MOTPOHA
(MEeKTPOX U COILIO), a TAKXKEe HAa JETaJM, KOTOpble HEOOXOAMMO NEPHOAMYECKH 3aMEHATh
(amexTpozonepiKarenb, NPEecCOBaHHAS W3OJISILMOHHAS BTYIKA, BTYIKA, BTYIKa pe3b0OoBasi,
KOXYX, KOJIbL[a PE3UHOBBIE).

11.2. T'apanTHitHBINA CPOK AJISI IUIA3MOTPOHA YCTAHABIMBACTCSI CO [IHS €r0 MPUOOPETCHUSL.
11.3.Tlpn  HecoOJIONEHMH MOpPaBHI  OKCIUTyaTallMk  IU1a3MOTpoHa  (upma
W3TOTOBUTEIb OTBETCTBEHHOCTH HE HECET.

-10 -



12. CBUAETEJILCTBO O IIPUEMKE

12.1. Tlnasmotrporn Ttuma IIPB-301 coOTBETCTBYeT TEXHHYECKHM YCIOBHSIM

NpU3HaH T'OAHBIM K SKCIUTyaTalluu.

M.IL JlaTa BblTycKa

HOI[HI/ICL JIUI] OTBETCTBCHHBIX

3a IPUEMKY

ITpousBoacreenHslit koonepaTus «Crektp Ilmtocy, ITK «Cnextp ITmrocy
www.spektrplus.ru  E-mail: pkspektrplus@yandex.ru
T. (812) 767-20-75, Ten. ornena nponxax +7921-974-89-16,
TeJI. TEXHUYecKoro ormeia +7900-640-87-49

WHH 7801042661 r. Cankr-TlerepOypr
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	Рисунок 1.
	1. НАЗНАЧЕНИЕ
	1.1. Плазмотрон типа ПРВ-301 (Рисунок 1.) (именуемый в дальнейшем “плазмотрон”) предназначен для полуавтоматической (ручной) воздушно-плазменной резки черных металлов и нержавеющих сталей толщиной до 70 мм, алюминия и его сплавов толщиной до 60 мм, ме...
	1.2. Плазмотрон предназначен для установок воздушно-плазменной резки типа УПР-4010, УПР-4010К, УПРП-201, АПР-403, УПР-2010, а также в комплекте с другим оборудованием для полуавтоматической (ручной) воздушно-плазменной резки, имеющим аналогичную схему...
	1.3. Плазмотрон предназначен для эксплуатации при соблюдении следующих условий:

	2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	2.1. Технические характеристики плазмотрона должны соответствовать указанным в таблице 1.

	3. СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ И КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ
	3.1.  Плазмотрон, см. рисунок 2, состоит из двух, поставляемых только совместно, частей:
	б) кабельшланга, заключенного в брезентовый рукав поз. 8.
	3.2.  В комплект поставки плазмотрона входят:

	4. ПРИНЦИП РАБОТЫ
	4.1. Процесс плазменной резки заключается в локальном удалении металла вдоль линии реза сжатой электрической дугой постоянного тока, генерируемой в плазмотроне.
	4.2. Плазмотрон является устройством для создания и стабилизации сжатой электрической дуги, горящей между электродом плазмотрона (катод) и обрабатываемым изделием (анод) в потоке плазмообразующего и стабилизирующего газа.
	4.3. При воздушно-плазменной резке сжатие и стабилизация дуги производится потоком воздуха, проходящего совместно со столбом дуги через канал сопла плазмотрона.
	4.4. В плазмотроне охлаждение электрода и электрододержателя осуществляется водой, а охлаждение сопла и других нагревающихся деталей - воздухом.
	4.5. Работа плазмотрона происходит следующим образом:
	4.5.1. В плазмотрон подается сжатый воздух и охлаждающая вода.
	4.5.2. Напряжение холостого хода источника питания установки прикладывается к электроду (минус) и к разрезаемому изделию (плюс).
	4.5.3. Сопло плазмотрона через сопротивление, ограничивающее ток, должно быть соединено с «плюсом» источника питания
	4.5.4. При нажатии кнопки на ручке плазмотрона с помощью высоковольтного высокочастотного разряда возбудителя дуги между электродом и соплом возбуждается дежурная дуга, ток которой не должен превышать 80 А. Факел дежурной дуги выдувается из сопла пото...
	4.5.5. Основная режущая дуга должна возбуждаться автоматически при касании факелом дежурной дуги поверхности разрезаемого изделия.
	4.5.6. Длина режущей дуги, а следовательно и толщина разрезаемого металла, определяется напряжением холостого хода источника питания, его внешними характеристиками, диаметром и длиной канала сопла плазмотрона и расходом воздуха через сопло.
	4.5.7. Перемещение плазмотрона вдоль линии реза должно быть равномерным на постоянном расстоянии от поверхности.
	4.5.8. Окончание процесса резки происходит автоматически при удалении плазмотрона от изделия, при отпускании кнопки на ручке плазмотрона или при выключении источника питания.


	5. УСТРОЙСТВО СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ
	5.1. Плазмотрон без шлангов  рисунок 3 состоит из  корпуса, закрепленных в нем деталей и надетой на него ручки.
	Корпус поз.1 представляет собой залитую в термостойкую пластмассу конструкцию, в которой на одной оси установлены две изолированные друг от друга детали – токовоздухоподвод основной дуги поз. 20 и токоподвод дежурной дуги поз. 14. К токовоздухоподводу...
	для подвода воды и тока основной дуги поз. 15,
	для подвода воздуха поз 16,
	для слива охлаждающей воды поз. 17.
	5.2. В корпусе плазмотрона устанавливаются:
	5.3. Электрододержатель поз. 2 служит для крепления электрода, подвода к электроду электрического тока, подвода и отвода  охлаждающей воды. На боковой поверхности электрододержателя имеется прямоугольная резьба, которая служит для тангенциальной закр...
	5.4. Электрод поз. 4 состоит из медного наконечника с активной вставкой. Электрод крепится в электрододержателе поз. 2 с помощью резьбы и герметизируется резиновым кольцом поз. 11.

	5.5. Прессованная изоляционная втулка поз. 5 служит для установки и изоляции сопла поз. 6 и для распределения воздуха на два потока: плазмообразующий и охлаждающий сопло. Втулка должна коронкой примыкать к токовоздухоподводу поз.20. Втулка изготовлен...
	5.6. Сопло поз. 6 служит для стабилизации и обжатия столба дуги тангенциальным потоком плазмообразующего воздуха. Сопло изготовлено из меди М1. Сопло устанавливается и центрируется относительно электрода поз. 4 на прессованной изоляционной втулке поз...
	5.8. Втулка резьбовая поз. 8 служит для крепления сопла поз. 6 и подвода к соплу тока дежурной дуги. Для заданного распределения плазмообразующего и охлаждающего воздуха на боковой поверхности втулки, имеется шесть отверстий.

	5.9. Кожух поз. 9 служит:
	5.10. Пластмассовая ручка поз. 19  служит для изоляции токоподводов  основной и дежурной дуги и для крепления кнопочного замыкателя поз. 18, к которому припаивается провод дистанционного управления включением источника питания.
	5.11. Кабельшланг заключен в брезентовый чехол и включает в себя:
	5.11.1. Тоководоподвод поз. 3 рисунка 2 служит для подвода тока и охлаждающей воды к электроду. В плазмотроне он присоединен к трубке поз. 15 рисунка3, а с другой стороны заканчивается ниппелем с накидной гайкой М18x1,5.
	5.11.2. Высоковольтный провод дежурной дуги поз. 6 рисунка 1 присоединен к контакту токоподвода поз. 14 рисунка 3, а со стороны источника питания снабжен одноштырьковой вилкой.
	5.11.3. Провод дистанционного управления поз. 7 рисунка 2, подсоединен к кнопочному замыкателю поз. 18 рисунка 3 и снабжен вставкой штепсельного разъема РШАВ 6 КП для подсоединения к соответствующему гнезду (РШАГ 6 ПБ) источника питания.
	5.11.4. Шланг для слива воды поз. рисунка 1 присоединен к ниппелю трубки поз. 17 рисунка 2, а с другой стороны должен быть закреплен на  источнике питания с помощью ниппеля с накидной гайки М12х1.


	6. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ
	6.1. Соблюдение требований данного раздела обязательно для всего обслуживающего персонала и работников, связанных с эксплуатацией плазмотрона.
	6.2. Эксплуатация плазмотрона должна производится с соблюдением следующих стандартов и правил:
	6.3. Допуск к работе с плазмотроном разрешается только после соответствующего обучения и сдачи экзамена по знанию инструкции по эксплуатации и правил техники безопасности.
	6.4. Режущая электрическая дуга является источником интенсивного ультрафиолетового излучения, сильного шума и создает возможность поражения электрическим током.
	6.4.1. Для защиты персонала от светового воздействия дуги должны использоваться щитки и маски по ГОСТ 12.4.035, снабженные защитными светофильтрами С8.
	Смотреть на дугу без защитных щитков и масок не разрешается.
	6.4.2. Оператор должен быть снабжен противошумными наушниками, снижающими до допустимого уровень звукового давления.
	6.4.3. Замену сопла и электрода разрешается производить только при отключении источника питания установки с первичной стороны.

	6.5. Оператор должен быть одет в спецодежду электросварщика для защиты от брызг металла и излучения дуги.
	6.6. Рабочее место оператора должно быть снабжено системой вытяжной вентиляции для удаления газообразных продуктов, образующихся в процессе резки.
	6.7. При организации участка воздушно-плазменной резки администрация предприятия должна разработать и выдать на руки операторам рабочую инструкцию по технике безопасности, которая учитывает общие требования, связанные со спецификой работы в условиях ц...

	7. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ
	7.1. Перед первым пуском плазмотрона или перед пуском плазмотрона, длительное время не бывшего в употреблении, а также при изменении места его установки произведите следующие работы.
	Очистите плазмотрон от пыли, обдувая его сухим сжатым воздухом.
	7.1.1. Проверьте визуально состояние изоляции корпуса плазмотрона поз. 1, ручки пластмассовой поз. 19 кнопочного замыкателя поз. 18 рисунка 2, защитного чехла, тоководоподвода поз. 3, проводов дежурной дуги поз.6 и управления поз. 7 рисунка 1.
	7.1.2. Проверьте мегаомметром на 500 В в собранном с плазмотроном кабельшланге сопротивление изоляции между контактом тоководоподвода и клеммой для присоединения к цепи дежурной дуги. Сопротивление изоляции должно быть не менее 10 МОм.
	7.1.3. Проверьте исправность источника питания в соответствии с его инструкцией по эксплуатации.
	7.2. Подключите плазмотрон к источнику питания установки. Для этого контакт тоководоподвода подсоедините к гнезду “минус” источника питания, а остальные выходы шлейфа к соответствующим его выходам.
	7.3. Подключите провод “плюс” источника питания к столу, на котором установлено разрезаемое изделие. Стол должен иметь стационарное заземление.


	8. ПОРЯДОК РАБОТЫ
	8.1. Подайте в плазмотрон охлаждающую воду и проверьте наличие слива воды.
	8.2. Подайте в плазмотрон воздух. Для этого с помощью регулятора давления установите необходимое давление на входе плазмотрона по манометру.
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